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Brunidores de exteriores y accesorios

Gama de didmetro

interior:
3mm— 115 mm

Herramientas de bruhido para acabado de diametros exteriores

Para baja producciéon — cuarto de herramientas — reparacion —

mantenimiento

» Recomendado para la mayoria de materiales, incluyendo acero
tratado, metal duro, cerdmica y vidrio.

+ Elimina las huellas del rectificado sin centros y marcas de vibrado

+ Corrije ondulaciones, arcoiris, barril, conicidad y ovalizaciones.

» La mayoria de ocasiones es mas rapido y limpio que el lapeado

Platos
Se montan en las narices de husillo de las brufidoras Sunnen.
Mantiene la pieza de trabajo girando para operaciones de brufido

exteriores.
Cuerpo de bruiiidor de exteriores FB-E con plato
MB-750, en la bruiidora horizontal MBB-1660.
MB-748 MB-750 MB-770
Pieza Gama de didmetro Peso de envio
n® mm kg
MB-748 0-10 1,4
MB-750 5-19 1,8
MB-770 3-127 6,0
Control
de nivel
Pasador
de tope
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Brunidores de exteriores y accesorios

Seleccion de Herramientas de brunido de exteriores

Pida 1-3 para Dimensionado y acabado

Gama de didmetro interior:
L. Cuerpo Zapata guiat Piedra | Longitud de piedra
3mm—115 mm Gama de diametro p
3 mm - 115 mm gEI-.d Paga uso con de - 0 zapata gua
rufiidor piedras de brufiido
i . Para todos | Diamante o
(F:’ara :Irlnen5|’on;do Iy ac_a,bagol brufiid mm los metales | Borazdn/CBN mm
do extoiores s ol acabado superfsal o 1 36 FAYE® | FA4BBY 13
ision del di . d ’?l' FA-E Peso: | FFA4-B* | FFA4-BB* 25
precision del dimensionado, utilice una 68 0.2 kg FASB | FAS-BB 19
sola__pledra y za'pata guia en el cuerpo del 810 FA10-B | FA10-BB 25
brufiidor apropiado. 10-15 FB-E Peso: | FB13B | FB13BB 25
) . ) 15-20 0,9 kg FB19-B | FB19-BB | yea Ia tabla 38
Cuando la razon del brunido de exteriores FC26-B* | FC26-BB* | ge piedras 51
sea la correccién de arco iris u ondulacio- 20-28 FC-E | PrCo6-B*|FFC26-BB*| ¢ 102
nes, seleccione la herramienta de la tabla 28-38 Peso: 2,5 kg 36 B T Fc36.BB 64
inferior. 38-51 FD-E FD48-B | FD48-BB 76
51-70 Peso: 4,7 kg | FD64-B | FD64-BB 102
70-115 PFD'E'T?? FD64-B | FD64-BB 102
eso: 4,8 kg

*Cuando pueda elegir entre varias piedra o zapatas guia, utilice la
piedra y zapata guia mas proxima a la longitud de la pieza a bruhir.

Pida 1-4 para eliminar arco iris y alineacion de orificios en tandem

Gama de didmetro interior: p - :
y Cuerpo Soporte Zapata guiat Piedra | Longitud tofal
Gama de diametro i
3 mm — 38 mm del miltiple de L
3 mm - 38 mm . o7 Para todos los  Para uso con oy | Maxima cantidad de
brufiidor (se necesitan 2) metales piedras de bruiiido piedras o zapatas guia
Pt 2 Max. Diamante 0 | Max.
:f:: ﬁ'l's“;' ';?I‘:::c?:; mm Cant Borazon/CBN | Cant mm
de agujeros en tan- 3-6 5| FA4-B** |FA4-BB** | 5 64
dem FB-E FB-FA 3 | FFA4-B** |FFA4-BB** | 3 76
Para correcion de arco 68 4 FA8-B | FA8-BB 4 ’6
iris u ondulaciones la 810 3 | FAI0-B |PA10-BB S | bl ’6
- . 10-15 - - abla
ongitu e 1 e | e | rom [ipromsimum [alht [ ow
de la zapata guia + TFco B** F -BB** 2 piedras 203
deberia ser 1-1/2 veces 20-28 FDLE EDEC 6- ” C26- "
la longitud de trabajo, . — - - 2 | FFC26-B FFC26-BB 2 203
si es posible. 3 FC36-B | FC36-BB 3 190
** Cuando pueda elegir entre varias piedras o zapatas guia, utilice la piedra y zapata guia FFA4- y FFC26- que son mds econdmicas.
Cuerpo del brunidor, T Observe que cuando utilice piedras de diamante para brufir metal duro, cerdmica y vidrio tiene que solicitar la zapata guia adecuada para esta

zapatas guias y aplicacion. Esta zapata guia es el doble de ancha que las normales, para mayor estabilidad cuando utilice piedras de diamante estrechas.

piedras de bruiido
son los mismos que
arriba.
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Bruinidores de Exteriores

Piedras de bruiiido de exteriores

Cuerpo de bruiiido | Cuerpo Tamanho de grano

Gama de diametro con soportes | del brufi-
mm | in miltiples dor

220 280 320 400 500

Oxido de aluminio (AA) - 2 por caja

36 .120-.240 FB-E con FA-E | Longitud simple FA4-AA93
FB-FA FA4-AATS FA4-AA95
Longitud doble FFAQ-AAT3+ FFA4-AA93+
FFA4-AAS
6-8 .240-.300 FAB-AAT3+
FAB-AA5
8-10 .300-.400 FA10-AAT3 FA10-AA93
FA10-AA95
10-15 .A00-.580 FC-E con FB-E FB13-AA93
FC-FB FB13-AAT5 FB13-AA95
15-20 .580-.800 FB19-AAT3 FB19-AA93
FB19-AATS+
20-28 .800-1.100 FD-E con FC-E | Longitud simple FC26-AAT3 FC26-AA93+
FD-FC FC26-AATS FC26-AA35
Longitud doble FFC26-AAT3
FFC26-AATS FC36-AA35
28-38 1.100-1.500 FC36-AAT3 FC36-AA93
FC36-AATS
38-51 1.500-2.000 N/A FD-E FD48-AAT3 FD48-AA93
51-70 2.000-2.750
70-115 2.750-4.500 N/A FD-E FDG4-AA4S FDG4-AAT3 FDB4-AA93
NB8X FDG4-AATS FDB4-AA9S
Carburo de silicio (JJ/CC) - 2 por caja
3-6 .120-.240 FB-E con FB-FA FA-E | Longitud simple
Longitud doble FFA4-CCO05
6-8 .240-.300 FAB8-JJ95 FA8-CC05
8-10 .300-.400 FA10-JJ95 | FA10-CCO5
10-15 .A00-.580 FC-E con FC-FB FB-E FB13-CC05
FB13-4J95
15-20 .580-.800 FB19-CC05
FB19-JJ95
20-28 .800-1.100 FD-E con FD-FC FC-E | Longitud simple FC26-JJ93
FC26-CC05
Longitud doble FFC26-CC05
28-38 1.100-1.500
FC36-JJ93 | FC36-CCO5
38-51 1.500-2.000 N/A FD-E FD48-JJ93 | FD48-CCO5
51-70 2.000-2.750 FDG4-JJ93 | FDG4-CCO5

70-115 2.750-4.500 /A FD-E NBBX

Nota: *Si se utiliza piedra de doble longitud (FFA4- o FFC26), debe utilizar zapatas guia con idéntico prefijo.
Ejemplo: piedra FFA4-AA73 con zapata FFA4-B.

—G—
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Bruinidores de Exteriores

Piedras superabrasivas de Diamante y Borazén (CBN)
Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon estan
disponibles para bruiiido de aceros tratados, metal duro,

Capitulo de Seleccion de Superabrasivos
Tamaino de grano

oonibles pare 100 150 220 400 600 1200
ceramica y vidrio. Borazén con aglomerante metalico/CBN
Gama de diametro | Piedras de diamante aglomerante vitrificado mgg* e HIS fII00S
3-6 iamante con aglomerado metalico
36 DM45* DM55* DM85* DM05* DM005*
68 DMo7* Dmoo07*
8-10 FA10-DV87* | FA10-DV07
10-15 FB13-DV57* FB13-DV07 Borazén con aglomerante de resina/CBN
1520 FB19-DV07 S B
20-28 FC26-DV57 FC26-DVO07*
20-28 . .
2838 FC36-DV07 Diamante con aglomerante de resma:mm|7
38-51 FD48-DV57* | FD48-DV87* | FD48-DV07*
51-115 FD64-DV57* FD64-DV07

*Pedido especial. Contacte con Suntec Nota: Normalmente la piedra mas blanda es mas efectiva.

Piedras recomendadas

Piedra
a utilizar

Material Acabado superficial

Ra aprox.

En algunos casos otras piedras distintas a las PIE- pm

DRAS RECOMENDADAS pueden brufir mas répi-

do o durar més. Para producciones repetitivas o Rapido arranque: orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
grandes series, puede resultar més econémico ele- flumir;ilo 5 22;2 ggg
gir una piedra ligeramente més dura o més blanda, Baton anco AT 063
mas basta o mas fina. Como norma general mate- Mrgtr:l:%uro Va7 0'50
riales duros requieren piedras blandas, materiales Fundicion AATS 0’50
bIanz_ios requieren piedras duras, orificios rugosos Ceramica DV57 1.00
requieren piedras duras. Vidrio DV87 175
Acero blando AA75 0,63
Acero duro* AA73 0,45
I Acero duro ** NR53t 0,75

#1° intento Acabado fino, orificios previamente bruiidos

X Aluminio AA95 0,30
L ntento. Laton blando AAZS 0,30
AATS no corta. I?/Ir:tr:I:Zuro SCS? ggg
Fundicion AA95 0,13
Ceramica DV07 0,38
Vidrio DVo7 0,38
Acero blando AA9S 0,05
Acero duro* AA95 0,03
I > Acero duro* NR83+ 0,18

*1° intento

+ Disponibles sobre pedido especial.
**2° intento.

Utilicela si la
AA95 no corta.

154





